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Wskazéwka pielegnaciji !
Prosze czyscié tylko
Scierkg od kurzu lub
wilgotng szmatka .

NIE uzywac szorujacych
srodkoéw czyszczacych

UWAGA !!!

Szafke nalezy powiesi¢
za pomocg odpowiednio

dobranych kotkéw rozporowych. S
U Kotki nie wchodzg w sktad okuc. e
: UWAGA 1!
Fronty, w ktérych wystepuja punktowania
Maksymalne obcigzenie w kg: pod uchwyt nalezy przed wierceniem ulozyé
Grubosé Piyta na podkiadce zabezpieczajac czesc - T
- polyskowa frontu przed zarysowaniem - .
Diugos¢| mm | 16 | 18 | 22 nastepnie dokonaé wiercenia otworéw -
0<400 zgodnie z zaznaczonymi punktami. = -~
401<600 40 | 40 | 40 . T -
601<800 24 ~ e -
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